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Nowoczesne zaktady produkcyjne.

Gtowice frezujace to nasza pasja. Dzieki ponad 20-let-
niemu doswiadczeniu rozwijamy i produkujemy osprzet
frezujacy i tnacy do koparek i koparko-tadowarek. Nasze
narzedzia sa solidne i mocne, a gtdwne komponenty sg
produkowane w Niemczech.

Wspolnie z naszymi klientami nieustannie pracujemy
nad nowymi rozwigzaniami stosowanymi w przemysle
wyburzeniowym, budowlanym i gérniczym. Rzu¢ nam
wyzwanie! Gwarantujemy profesjonalng informacje i
fachowa obstuge naszych produktéw. Nasz miedzyna-
rodowy zesp6t specjalistow z przyjemnoscia wesprze
Panstwa w kazdym indywidualnym projekcie.

Precyzja wykonania i mon-
tazu gwarantuje najwyzsza ramy Panstwa w montazu i
jakos¢ i niezawodnos¢ uzytkowaniu zakupionego
produktow. narzedzia KEMROC.
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TECHNOLOGIA FREZOWANIA

Podczas frezowania noze wbijaja sie w skate w réwnolegtych liniach skrawania i
rozbijaja materiat pomiedzy tymi liniami. Szybkos¢ frezowania zalezy w duzym
stopniu od wytrzymatosci na sciskanie kruszonej skaty. Inne istotne czynniki
wptywajace na tempo produkgcji to cisnienie i przeptyw hydrauliczny, ktére koparka
jest w stanie dostarczy¢ do osprzetu, a takze stabilnosc i ciezar samej koparki.

[ Gtebokos¢ penetracji Strefa kruszenia ‘l

Maszyny frezujace KEMROC pracujg niezawodnie i wydajnie w prawie kazdym
materiale. Stal, beton, skata, drewno — wszedzie tam, gdzie uzywane sg urzadzenia
KEMROC, materiat jest usuwany bezpiecznie i doktadnie.

Gtehokosc
penetracji

nozami
T

Kota i gtowice tnace oraz tancuchy frezujace zostaty opracowane i zoptymalizowa-
ne w oparciu o nasze wieloletnie doswiadczenie w kruszeniu skat. Gwarantuja naj-
wyzsza wydajnosc¢ frezowania przy najnizszych kosztach zuzycia. Nasze narzedzia
skrawajace oraz ich rozmieszczenie podlegaja ciagtemu procesowi doskonalenia.

OSPRZET DO WSZYSTKICH
ROZMIAROW WYKOPOW

Osprzet firmy KEMROC umozliwia wykopy juz od 8 cm szerokosci.

Min. szero- Maks. szero- Gtebokos¢ Zalecana Maks. wytrzyma-

kosc wykopu kos¢ wykopu wykopu masa koparki tos¢ na sciskanie

mm mm mm t MPa Strona
DMW Kota tnace 80 400 400-1.000 14-120 140 20
KTR Trenczery 170 450 1.000-1.800 18-35 60 36
KRX Napedy wiercace 370 550 100-3.000 5-50 140 24
EK Frezy tanicuchowe 390 - 100-8.000 2-70 140 6
EKT Podwdjne gtowice frezujace 600 - 200-38.000 2-70 150 10
KRC Gtowica frezujaca typu Bullhead 600 - 200-8.000 12-50 100 18
KR Podwdjne gtowice frezujace 700 - 200-8.000 0,6-125 180 12
KRD Podwdjne gtowice frezujace 750 - 200-8.000 0,5-50 100 16
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SERIA [F4

Frezy tarncuchowe — chronia
mechanizmy koparkii oszcze-
dzaja energie

&\ a_70t

Frezy tancuchowe serii EK sg pierwszymi tego typu urzadzeniami na rynku. Prze-
znaczone sa dla koparek od 2 do 70 ton. Majg optymalne zastosowanie w skale o
wytrzymatosci na Sciskanie do 140 MPa. Jest to wydajny, wolny od wibracji osprzet
do kopania gtebokich, waskich rowéw o optymalnym profilu. Szeroko$¢ wykopu za-
czyna sie od 390 mm. Innym obszarem zastosowania jest wydobycie skat miekkich,
$rednio twardych o wytrzymatosci na $ciskanie od 15 do 80 MPa, gdzie stosowanie

technologii wiertniczych i strzatowych jest niedopuszczalne.

Dzieki frezom tancuchowym KEMROC Panstwa wykop nie bedzie szerszy, niz jest

to absolutnie konieczne. Dodatkowy tancuch frezujacy, napedzany przez podwdjng
gtowice frezujaca, automatycznie usuwa materiat pomiedzy gtowicami. W przypadku
standardowo stosowanych urzadzen koniecznosc¢ usuniecia tego materiatu zawsze
powoduje powstanie rowow szerszych niz urzadzenie. Osprzet z serii EK oszczedza
niepotrzebne koszty usuniecia dodatkowego urobku. Ponadto drobnoziarnisty uro-

bek doskonale nadaje sie do ponownego uzycia jako materiat zasypowy.

Frezy tancuchowe EK zmniejszajq zuzycie mechanizmu obrotowego koparki. Ponad-
to zapewniaja 40-procentowa oszczednos¢ energii przy porownywalnej wydajnosci
w stosunku do standardowych frezéw z podwojnymi gtowicami frezujacymi bez

centralnego tancucha.

Budowa kanatéw i
rurociggow
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SERIA EK + + +

Minimalne zuzycie koparki, sposob Potrzebuje ok. 40 procent mniej Zmienne zakresy szerokosci

., . . dziatania eliminuje potrzebe ruchu energii niz standardowy frez z frezowania
Fl"ezy *anCUChOWE - Chr‘or“a mEChaanlT\y wahadtowego i jest podobny jak przy podwdjnymi gtowicami bebnowymi
- . . korzystaniu z tyzki bez centralnego tancucha

koparki i oszczedzajg energie

EK EK EK EK EK EK EK EK EK

20 40 60 100 110 140 150 160 220
Zalecana masa koparki t 2-6 7-11 12-17 18-30 25-32 30-45 35-50 35-50 50-70
Mocznamionowa kw 22 44 60 100 110 140 150 150 220
Dtugosc urzadzenia (A) mm 1.000 1.300 1.600 1.970 1.970 2.150 2.150 2.150 2.400
Szerokosc ciecia (B) mm 390 500 5001600 600|700(800 600|700]800 800/900]1.000 800/900]1.000 800/900]1.000 920
Srednica gtowic frezujacych (C) mm 320 475 600 800 800 850 850 850 990
Szerokosc obudowy przektadni (D) mm 365 375 455 565 565 700 700 700 850
Zalecana predko$¢ obrotowa obr./min 100 80 80 70 65 65 60 60 40
Zalecany przeptyw oleju |/min 20-40 70-90 130-160 180-240 210-260 260-300 280-320 290-330 420-550
Maks. przeptyw oleju l/min 50 120 220 260 300 420 450 450 650
Maks. hydrauliczne ci$nienie robocze bar 300 380 400 400 400 400 400 400 400
Moment obrotowy przy 380 bar Nm 2.000@300bar  5.700 11.000 18.300 24.500 26.000 30.300 34.000 73.000
Sitatnaca przy 380 bar kN 12,5@ 300 bar 24,0 36,7 458 61,3 61,2 713 80,0 1475
Maks. wytrzymatos¢ na sciskanie MPa 25 30 50 80 80 100 100 120 140
Masa kg 315 750 1.250/1.300 2.450]2.510(2.620 2.450|2.510]2.620 3.650(3.700|3.800 3.650(3.700|3.800 3.650(3.700|3.800 5.900
Uchwyt mocujacy noze Typ PH14 PH20 PH22 PH32HD PH32HD PH32HD PH32HD PH32HD PH38HD
Ilos¢ nozy na gtowicy frezujacej szt. 56 52 40160 28140|48 2814048 44148|56 44148| 56 44148|56 44
Ilos¢ nozy na tancuchu frezujacym szt. 54 49 53 54 54 63 63 63 58
Standardowy n6z Typ (6]

ER15/29/26/14C + +

ER16/46/38/20C Drobnoziarnisty urobek Bezproblemowa praca pod woda

ER15/46/38/22C

ER17/75/70/30Q Niski poziom hatasu i wibracji

ER19/75/70/30Q

@ ER 25/80/80/38 C

Przeglad standardowych nozy znajduje sie na stronach 45do 47.
W zaleznosci od wymagan, gtowice frezujace moga by¢ wyposazone w
réznego rodzaju noze pasujace do zastosowanych obsad/uchwytow.

Seria EK jest chroniona patentem.

-

Inne zastosowania

na
Budowa kanatow i rurociggéw

Eksploatacja skat miekkich i srednio twardych

Moze by¢ rowniez stosowany do renowacji

betonu, profilowania, prac podwodnych i przy b g _

budowie tuneli S - Wl i ' 8 .9 e
EK 140 | Eksploatacja gipsu EK 150 | Budowa kanatow ' ¢ EK 100 | Budowa kanatow

. EK 40 | Budowa kanatow
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SERIA

Podwadjne glowice frezujgce —
mozliwosc¢ rozbudowy do
frezow tancuchowych serii EK

&\ a_70t

Rozbudowa do frezarki tafiuchowej i odwrotnie

Zestaw do konwersji EKT

Zestaw do konwersji EK

Chronione patentem nasze frezy
tancuchowe z serii EK sg jednym z
naszych podstawowych produktow i
polecane sg jako idealne narzedzia
dla wykonawcéw robot ziemnych.

Ta seria zostata rozszerzona o nowa, konwersji, dzieki ktorym tancuchy +

game produktow serii EKT. Te nie- frezujace mozna zamontowac pdzniej. Mozliwos¢ rozbudowy do frezow taricuchowych serii EK
drogie i wymienne gtowice frezujace
nie posiadajg centralnego tancucha
tnacego, ale dostepne sa zestawy do Dwa silniki hydrauliczne zapewniajace wiecej mocy

Zwinny i mocny

Wytrzymata, sztywna obudowa przektadni

EKT EKT EKT EKT EKT EKT EKT EKT EKT

20 40 60 100 110 140 150 160" 220
Zalecana masa koparki t 2-6 7-11 12-17 18-30 25-32 30-45 35-50 35-50 50-70
Mocznamionowa kw 22 44 60 100 110 140 150 150 220
Mozliwos¢ rozbudowy o tancuch frezujacy tak/nie tak tak tak tak tak tak tak tak tak
Dtugos¢ urzadzenia (A) mm 540 1.000 1190 1.460 1.460 1.540 1.540 1.540 1.760
Szeroko$c¢ gtowic frezujacych (B) mm 410 500 500|600 700|800 700|800 880 880 880 [1.060] 920|1.300
Srednica gtowic frezujacych () mm 225 445 590 690 690 720 720 720 860
Zalecana predkosc obrotowa obr./min 100 80 80 70 65 65 60 60 40
Zalecany przeptyw oleju /min 20-40 70-90 130-160 180-240 210-260 260-300 280-320 290-330 500-600
Maks. przeptyw oleju l/min 50 120 220 260 300 420 450 450 650
Maks. hydrauliczne cisnienie robocze bar 300 380 400 400 400 400 400 400 400
Moment obrotowy przy 380 bar Nm 2.000@300bar  5.700 11.000 18.300 24.500 25.400 30.300 34.000 73.000
Sitatnaca przy 380 bar kN 17,8 @300 bar 25,6 37,3 53,0 71,0 70,6 84,2 94,4 169,8
Maks. wytrzymatos¢ na $ciskanie MPa 25 30 50 80 80 100 100 120 140
Masa kg 130 430 725|775 1.300/1.360 1.300(1.360 2.000 2.000 2.000 [2.500] 3.100(3.550
Uchwyt mocujacy noze Typ PH14 PH 20 PH22 PH32HD PH32HD PH32HD PH32HD PH32HD PH38HD
Ilos¢ nozy szt. 56 52 40|60 40|44 40|44 44 44 44 [56] 44|60
Standardowy noz Typ (6]

ER15/29/26/14C (I Dostepna rowniez w wersji HD z szersza gtowica tnaca (EKT 160 HD).

ER16/46/38/20C Odpowiednie wartosci w nawiasach kwadratowych.

ER15/46/38/22C

ER17/75/70/30Q

ER19/75/70/30Q

@ ER25/80/80/38 C

Solidne mocowania gtowic

Przeglad standardowych nozy znajduje sie na stronach 45 do 47. Ochrona przewodoéw hydraulicznych
W zaleznosci od wymagan, bebny frezujace moga by¢ wyposazone w

Mozliwosé
roznego rodzaju noze pasujace do zastosowanych obsad/uchwytow. ozliwos¢ pracy pod woda

Ok 0]
=Wy

Lt

Budowa kanatow i rurociggow

Eksploatacja skat miekkich i srednio
twardych

Moze byc rowniez stosowany do renowacji
betonu, profilowania, prac podwodnych i przy
budowie tuneli

ka;a{c')w

~
¥

Inne zastosowania na
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SERIA [[{;]

Podwadjne glowice frezujgce
z przektadniami czotowymi

&\ 0,6—-125t

Oprocz standardowych i wymiennych frezéw tancuchowych dostepne sa rowniez
klasyczne podwojne gtowice frezujace firmy KEMROC. Dostepne sg one w nowej
serii KR. Te niewiarygodnie wytrzymate urzadzenia idealnie nadaja sie do stoso-
wania na koparkach z krétkim ramieniem, pracujacych w ciasnych przestrzeniach,
zwtaszcza przy drazeniu tuneli, a takze do bezwibracyjnego i cichego wyburzania

konstrukcji zelbetowych.

Skuteczne ograniczanie zapylenia ma ogromne znaczenie podczas prac wybu-
rzeniowych, a takze podczas budowy tuneli. Gtowice frezujace serii KR sg zatem
przygotowane do instalacji opcjonalnego, przetaczanego hydraulicznie uktadu

zraszajacego.

Kruszenie betonu

SPECJALISTYCZNE NARZEDZIA FREZUJACE



s ER IA K R Bardzo wytrzymata, sztywna + Mozliwy montaz uktadu zraszaja- + Solidne mocowania gtowic +
po dWé] ne g I’OWI ce ff‘EZle a ce orvekladia obudowa przektadni cego ograniczajacego zapylenie Ochrona przewodéw hydraulicznych
Wyjatkowa ochrona zuzycia obudowy Silniki o wysokim momencie obrotowym s es

. . . . . . . Mozliwos¢ pracy pod woda

Zz prze klvad niami Czo*owyml przektadni zapewniaja maksymalna site frezowania
KR KR KR KR KR KR KR KR KR KR KR KR KR KR KR KR
1S 18 20 30 35 45 50 65 80 110" 120" 150" 160 165 200 400
Zalecana masa koparki t 0,6-3 2-4 2-4 5-8 5-8 9-15 9-15 12-18 15-25 20-35 25-451[20-40] 30-50 35-55 35-55 50-70 80-125
Mocznamionowa kw 15 18 18 30 30 45 45 65 80 110 120 120 160 160 200 400
Dtugosc urzadzenia (A) mm 628 628 636 846 848 990 1.014 1.195 1.235 1.470 1.470 1.470 1.596 1.590 1.650 1.970
Szeroko$c¢ gtowic frezujacych (B) mm 425 425 495 520 620 600 690 805 805 1.040 [880] 1.040 [880] 1.040 [880] 1.050 1.250 1330 1.600
Srednica gtowic frezujacych (C) mm 225 225 240 370 370 400 450 587 587 718 718 718 718 720 805 920
Zalecana predkosc obrotowa obr./min 100 100 100 100 100 90 90 80 85 75 75 70 65 65 55 50
Zalecany przeptyw oleju l/min 15-25 25-40 25-40 50-80 50-80 90-120 90-120 120-150 150-190 200-280 250-320 250-320 300-390 300-390 350-450 700-950
Maks. przeptyw oleju [/min 40 60 60 90 90 130 130 170 210 300 350 360 400 400 500 1.000
Maks. hydrauliczne cisnienie robocze bar 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400 380 380
Moment obrotowy przy 380 bar Nm 1.000 2.000 2.000 4.500 4.500 6.300 6.300 11.300 15.200 20.200 25.400 30.300 36.400 36.400 51.000 118.500
Sita tnaca przy 380 bar kN 8,9 17,8 16,7 243 243 315 28,0 38,5 52,9 56,3 70,8 84,4 1014 1011 126,7 2576
Masa kg 155 155 167 310 340 480 530 892 1.070 2.000 [1.780]  2.000 [1.780] 2.000 [1.780] 2.500 2.800 3.500 6.000
Uchwyt mocujacy noze Typ PH14 PH14 PH14 PH20 PH 20 PH 20 PH22 PH30HD PH30HD PH32HD PH32HD PH32HD PH32HD PH32HD PH38HD PH38HD
Ilos¢ nozy szt. 44 44 56 44 64 44 44 44 44 56 [44] 56 [44] 56 [44] 56 64 64 68
Standardowy noz Typ (6 ] (6]
ER15/29/26/14C (I Dostepna rowniez w wersji Czwezsza glowica tnaca (KR110 C|120 | 150 ). Odpowiednie warto$ci w nawiasach kwadratowych.

ER16/46/38/20C
ER12/45/38/22 HC
ER17/75/70/30Q
ER19/75/70/30Q
@ ER 25/80/80/38 C

Przeglad standardowych nozy znajduje sie na stronach 45 do 47.

W zaleznosci od wymagan, bebny frezujace moga by¢ wyposazonew \ =

roznego rodzaju noze pasujace do zastosowanych obsad /uchwytow. Specjalna obudowa z ostong przewodow Opcjonalny uktad zraszajacy ograniczajacy Optymalny uktad narzedzi frezujacych
hydraulicznych zapylenie

Inne zastosowania

, na
Budowa tuneli

Wyburzenia

Moze by¢ rowniez stosowany przy budowie
kanatow i rurociggow, przy renowacji betonu,
profilowaniu, wydobywaniu skaty miekkiej i
pracach podwodnych

165 | Budowa tuneli
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SERIA [[{:]=]

Podwdjne glowice frezujgce
z napedem bezposrednim

Solidna, kopmpaktowa konstrukcja Prace wyburzeniowe z dtugim wysiegnikiem

Stabilizacja gruntu

Naped bezposredni ze szczegélnie solidnym mocowaniem
gtowic Renowacja betonu

Moze byc¢ rowniez stosowany przy budowie
kanatow i rurociggow, przy renowacji betonu,
profilowaniu, wydobywaniu skaty miekkiej,
pracach podwodnych oraz budowie tuneli i
gtebieniu szybow.

Doskonaty stosunek mocy do masy urzadzenia

Ochrona przewodow hydraulicznych

£\ 0,5-50t

Mozliwos¢ pracy pod woda do 30 m

zapewnienia dtugiej zywotnosci
zastosowano powiekszone tozyska do
podparcia bebnow frezujacych.

stosowania na koparkach z dtugim
wysiegnikiem przy pracach wyburze-
niowych i gtebieniu szyboéw. Moga by¢
réwniez stosowane do stabilizacji
gruntu i renowacji betonu. W celu

Nowa generacje frezarek z napedem
bezposrednim z serii KRD mozna
okresli¢ jako kompaktowa, lekka i
mocna, Dzieki niewielkiej masie i
konstrukcji idealnie nadaja sie do

KRD KRD KRD KRD KRD KRD KRD KRD KRD

15 18 30 45 70 100 120 150 165
Zalecana masa koparki t 0,5-2 2-4 5-8 9-16 17-25 20-40 25-40 30-40 35-50
Mocznamionowa kw 15 18 30 45 70 110 120 120 160
Dtugosc¢ urzadzenia (A) mm 511 511 632 670 951 1.070 1.070 1.070 1.072
Szerokosc¢ gtowic frezujacych (B) mm 500 500 650 743 946 1.000 1.000 1.000 1.260
Srednica gtowic frezujacych () mm 300 300 370 447 612 730 730 730 720
Zalecana predko$c obrotowa obr./min 100 100 100 90 75 75 70 65 60
Zalecany przeptywoleju /min 15-25 25-40 50-80 90-120 150-200 220-300 250-330 280-350 300-390
Maks. przeptyw oleju I/min 40 60 90 130 230 350 350 350 400
Maks. hydrauliczne ci$nienie robocze bar 400 400 400 400 400 400 400 400 400
Moment obrotowy przy 380 bar Nm 950 2.500 4412 7.543 16.300 20.200 25.400 30.300 43,000
Sita tnaca przy 380 bar kN 6,3 16,7 238 337 533 553 69.6 83,0 1194
Masa kg 135 135 250 380 850 1.500 1.500 1.500 2.020
Uchwyt mocujacy noze Typ PH14 PH14 PH20 PH22 PH32HD PH32HD PH32HD PH32HD PH32HD
Ilo$¢ nozy szt. 66 66 56 46 40 48 48 48 58
Standardowy noz Typ

ER15/29/26/14C

ER16/46/38/20 C

ER12/45/38/22 HC

ER17/75/70/30Q

ER19/75/70/30Q )

Naped bezposredni

Przeglad standardowych nozy znajduje sie na stronach 45 do 47.
W zaleznosci od wymagan, bebny frezujace moga by¢ wyposazone w
roznego rodzaju noze pasujace do zastosowanych obsad/uchwytow.

Ohy0
MLy

Ot

Inne zastosowania na
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Gtowica frezujgca typu Bullhead
do kopania waskich rowow

4\ 12_s0t

Wyjatkowo waska konstrukcja
dzieki specjalnej budowie przektadni

Wysoka moc hydrauliczna dzieki
podwdjnemu silnikowi

Gtowice frezujace typu Bullhead
serii KRC posiadajg dwie ustawione
pod katem wzgledem siebie gtowice,
dzieki czemu zestawy nozy zapew-
niajg petne pokrycie powierzchni
bez zadnych szczelin miedzy nimi.
Dlatego tez nie ma koniecznosci
posuwu bocznego ramienia koparki.

Przy uzyciu gtowic serii KRC powstaje
réw o pozadanej gtebokosci i szero-
kosci bez koniecznosci wykonywania
dodatkowyh ruchéw koparki.

W poréwnaniu z frezami tancuchowy-
mi serii EK, ktére dzieki centralnemu
tancuchowi frezujacemu réwniez

zapewniajq petne pokrycie, gtowice z
serii KRC sg

tatwiejsze w utrzymaniu. Jednak ze
wzgledu na swojg konstrukcje nie s,
w stanie osiggnac wyjatkowo waskich
szerokosci wykopow mozliwych przy

uzyciu frezéw tancuchowych serii EK. Budowa kanatow i rurociagow

Waskie wykopy bez koniecznosci
posuwu bocznego

Idealne dla stabilizacji gruntu

Ochrona przewodéw hydraulicz-
nych

Mozliwosc¢ pracy pod woda do 30 m

Stabilizacja gruntu

aLE’kLD KRC KRC KRC KRC KRC
60 100 110 140 150

Zalecana masa koparki t 12-17 18-30 20-32 25-40 35-50
Mocznamionowa kw 60 100 110 140 150
Dtugos¢ urzadzenia (A) mm 1.200 1390 1390 1.520 1.520
Szeroko$c ciecia (B) mm 600 810 810 880 880
Przecietna srednica gtowic frezujacych (C) mm 545 650 650 700 700
Zalecana predkosc obrotowa obr./min 85 75 70 65 65
Zalecany przeptyw oleju I/min 120-170 180-240 210-260 250-320 280-330
Maks. przeptyw oleju I/min 220 260 300 380 380
Maks. hydrauliczne cisnienie robocze bar 400 400 400 400 400
Moment obrotowy przy 380 bar Nm 9.000 16.000 20.000 25.400 30.300
Sitatnaca przy 380 bar kN 33,0 49,2 61,5 72,6 86,6
Maks. wytrzymato$¢ na sciskanie MPa 50 80 80 100 100
Masa kg 850 1.450 1.450 1.950 1.950
Uchwyt mocujacy noze Typ PH 22 PH32HD PH32HD PH32HD PH32HD
Ilos¢ nozy szt. 56 52 52 52 52
Standardowy noz Typ

ER15/46/38/22C

ER17/75/70/30Q

ER19/75/70/30Q

Przeglad standardowych nozy znajduje sie na stronach 45 do 47.
W zaleznosci od wymagan, bebny frezujace moga by¢ wyposazone w
réznego rodzaju noze pasujace do zastosowanych obsad/uchwytéw.

Inne zastosowania na

D T 51
2% KRC 140 | Budowa kanatéw i rurociagéw
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SERIA (=171

Kota tnace z podwdjnym silnikiem
do skat do 140 MPa

&\ 1a_120¢t

Kota tnace serii DMW zostaty zaprojektowane we wspotpracy z naszymi klientami
do uzytku na koparkach hydraulicznych. Dwa boczne silniki hydrauliczne o wysokim
momencie obrotowym gwarantujg duzg moc napedu i maksymalne sity skrawania.
W rezultacie osiaga sie duze wydajnosci produkcyjne nawet w twardej skale o wy-
trzymatosci na sciskanie 140 MPa, a takze w zelbecie. Urzadzenia te produkowane

sq przez KEMROC w czterech rozmiarach dla koparek o masie od 14 do 120 ton.

Aby sprosta¢ wymaganiom klientéw, firma KEMROC opracowata rézne warianty
kot tnacych o gtebokosci ciecia do 1000 milimetréw. Dostepne sa kota z réznymi
konfiguracjami narzedzi i zakresem szerokosci ciecia do 400 mm. Na zamoéwienie

dostepne sg rowniez kota o niestandardowej szerokosci i gtebokosci ciecia.

Seria DMW zostata zaprojektowana réwniez do pracy pod woda do gtebokosci
30 metrow, dzieki temu kota tnace idealnie nadaja sie do podwodnego kopania

rowow i prac wyburzeniowych.

Rozbiérka mostu metoda

Cut & Break
CUT & BREAK

SPECJALISTYCZNE NARZEDZIA FREZUJACE




SERIA DVIW +

Dwa mocne silniki hydrauliczne Kota tnace o réznej gtebokosci i Mozliwos¢ pracy pod woda do
Kota tnace z podwdjnym silnikiem Cicha i réwnomierna praca szerokose cleci o
Opcjonalny uktad zraszajacy ograni- Idealne do rozbiorki betonu

Wspomaganie do ciecia bez wibracji . .
czajacy zapylenie

do skat do 140 MPa

oMmw oMmw oMmw oMmw
Q0 130 220 400
Koto 400 Koto 600 Koto 400 Koto 600 Koto 800 Koto 600 Koto 800 Koto 1000 Koto 1000
Zalecana masa koparki t 14-25 14-25 20-40 20-40 25-40 40-60 40-60 45-60 50-701 | 70-120
Mocznamionowa kw 90 90 130 130 130 220 220 220 400
Szerokosc ciecia (A) mm 80/130/200 80(130(200 80(130/200 80|130/200 80|130|200 130/200400 130/200400 130/200400 130/200]400
Gtebokosc ciecia (B) mm 400 600 400 600 800 550 750 1.000 1.000
Srednica kota tnacego mm 1.210 1.610 1.210 1.610 2.010 1.610 2.010 2.570 2.700
Zalecana predkosc obrotowa obr./min 60 50 60 50 40 45 35 30 25
Zalecany przeptyw oleju l/min 150-190 120-170 280-340 250-340 200-300 450-600 380-600 350-600 600-900
Maks. przeptyw oleju I/min 200 200 340 340 340 700 700 700 1.000
Maks. hydrauliczne cisnienie robocze bar 400 400 400 400 400 400 400 400 400
Moment obrotowy przy 380 bar Nm 15.083 15.083 30.239 30.239 30.239 65.317 65.317 65.317 142.730
Sitatnaca przy 380 bar kN 24,9 18,7 50,0 37,6 30,1 81,1 65,0 50,8 105,7
Maks. wytrzymato$¢ na sciskanie MPa 60 40 100 80 60 120 120 100 140
Masa jednostki napedowej, ok. kg 1.100 1100 1150 1150 1150 2750 2750 2750 5.500
Masa kota tnacego, ok.?! kg 400 800 400 800 1.250 800 1.250 2.250 3300
Masa narzedzia zanurzeniowego, ok. kg 250 250 300 300 300 920 920 920 1.450
Masa obudowy ochronnej, ok. kg 55 55 55 55 55 180 180 180 250
Masa catkowita, ok. kg 1.805 2.205 1.905 2305 3.005 4.650 5.100 6.100 10.500
Uchwyt mocujacy noze ! Typ PH32HD PH32HD PH32HD PH32HD PH32HD PH32HD PH32HD PH32HD PH38HD
Standardowy n6z ! Typ
ER17/75/70/30Q ER 25/80/80/38 C (11 Mocowanie tylko za pomoca specjalnego adaptera do wysiegnika i dodatkowej przeciwwagi na koparce.

ER22/75/70/30Q

Przeglad standardowych nozy znajduje sie na stronach 45 do 47. W zaleznosci od wymagan, kota tnace moga byc¢
wyposazone w réznego rodzaju noze pasujace do zastosowanych obsad/uchwytow.

Na zyczenie firma KEMROC oferuje kota tnace o réznych $rednicach i szeroko$ciach ciecia. W ramach mozliwosci
technicznych wykonujemy réwniez kota tnace na specjalne zamoéwienie klienta.

[2I' Masa kota tnacego zalezy od $rednicy i szerokosci ciecia.
B31' W kotach tnacych o szerokosci ciecia 80 mm, wbrew informacjom zawartym w tabeli, montowane sg uchwyty
mocujace typu PH 22 oraz noze typu ER15/46/38/22 C.

Inne zastosowania

_ na
Rozbiorka betonu

Budowa kanatéw

Budowa tuneli

Eksploatacja skat miekkich : DMW 220 | Budowa kanatu
i w skale lawowej
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SERIA [[{;7¢

Napedy wiercgce z przystawka do
frezowania, wiercenia i mieszania

4\ s_sot

Nowe napedy z serii KRX sg niezwykle wytrzymate i solidne. Dzieki promieniowemu silnikowi ttokowe-
mu o wysokim momencie obrotowym generuja ekstremalnie wysokie momenty obrotowe i sity skrawa-
nia. Szeroki asortyment dostepnych przystawek powoduje, ze sg one idealnym osprzetem dla Panstwa

koparki o szerokim zakresie zastosowan.

Dzieki przystawce do frezowania napedy KRX mozna stosowac przy budowie kanatéw, a takze do fre-
zowania otwordéw fundamentowych lub obrébki gtowic pali. Solidne szesciokatne ztacza umozliwiaja

szybka i tatwa wymiane przystawek.

Wyposazone w zeby typu Dragontooth, przystawki frezujace moga by¢ uzywane w wiecznej zmarzlinie

oraz do frezowania pni drzew. Doskonale sprawdza sie rowniez przy mieszaniu i stabilizacji gruntu.

W potaczeniu z przystawka do wiercenia, naped KRX jest w stanie wierci¢ otwory o $rednicy do
1.500 milimetrow. Dzieki wytrzymatym tozyskom i powiekszonemu szesciokatnemu tacznikowi, narze-

dzia te sa wyjatkowo mocne i umozliwiajg wiercenie w skale o wytrzymatosci na $ciskanie do 60 MPa.

Obraébka gtowic pali wier-
conych

SPECJALISTYCZNE NARZEDZIA FREZUJACE




SERIA KRX o=

Wielofunkcyjny i wszechstronny dzieki duzemu
wyborowi przystawek

Przystawki frezujace

Napedy wiercgce z przystawka do frezowania,

Frezowanie fudamentow
Szybka wymiana przystawek

wierceniai mieszania

Obrobka gtowic pali

Frezowanie pni drzew

A takze przy budowie kanatow, mieszaniu

KRX KRX KRX KRX KRX KRX KRX KRX gruntu oraz czyszczeniu wnetrza rur stalowych
NAPED 30 45 65 70 110 120 130 140 .
Przystawki wiercace
;’ Zalecana masa koparki t 5-8 9-12 13-20 15-25 20-35 25-40 25-40 30-50 Podwiercanie przy montazu Scianek szczelnych
U -
g . /’l Mocznamionowa kw 30 45 65 70 110 120 120 140 Wiercenie otworow przy montazu obudowy
& O Dtugosc jednostki napedowej mm 550 610 610 830 842 842 842 875 berlinskiej
Fi) Moment obrotowy przy 380 bar Nm 4.500 7.500 11.300 16.000 25.400 30.300 33.000 36.400 . . , .
- Wiercenie otworow przy nasadzaniu drzew
¢ % Maks. przeptyw oleju przy 10 bar l/min 110 130 190 300 320 350 350 390 _
. Maks. hydrauliczne ci$nienie bar 400 400 400 400 400 400 400 400 Otwory sondujace
| % Masa bez nastawek kg 160 240 260 520 540 540 540 900 Otwory fundamentowe przy budowie ekranow
Ztacze typu HEX mm 80 80 80 160 160 160 160 160 akustycznych
PRZYSTAWKI DO FREZOWANIA Przystawki frezujace
Dtugosc¢ standardowej gtowicy mm 350 350 350 400 430 430 430 450
frezujacej
$rednica standardowej gtowicy mm 370 400 400 450 500 500 500 550
frezujacej
Sitatnaca przy 380 bar N 24324 37.500 56.500 71111 101.600 121.200 132.000 132.364
Zalecana predko$c obrotowa obr./min 80 70 70 75 70 60 60 50
Zalecany przeptyw oleju l/min 50-70 80-110 120-170 130-190 180-300 200-340 230-340 280-370
Gtowica frezujaca Glowica Uchwyt mocujacy noze Typ PH22 PH22 PH22 PH22 PH32HD PH32HD PH32HD PH32HD
okragtymi nozami frezujaca Ilos¢ nozy szt. 26 29 29 30 26 26 2 30
oraz nozami typu ze Swidrem —
Dragontooth Standardowy noz (okragty trzonek)  Typ 3 3
Standardowy n6z (Dragontooth) Typ
PRZYSTAWKI WIERCACE Przystawki wierca.ce
Maks. Srednica odwiertu mm 600 800 1.000 1.000 1.200 1.300 1.300 1.500
Min. $rednica odwiertu mm 270 270 270 270 270 270 270 270
Maks. gtebokos¢ odwiertu mm 1.500 1.500 2.000 2.000 3.000 4.000 4.000 4.000
przy maks. Srednicy
Maks. gtebokos¢ odwiertu mm 2.500 3.000 4.000 7.000 7.000 7.000 7.000 8.000
przy min. $rednicy
Maks. wytrzymatosc gruntu MPa 10 20 20 30 40 50 50 60
] nasciskanie
Swider 2 Zalecany przeptyw oleju Umin  30-70 40-100 80-150 100-190 150-250 180-300 190-300 220-350
zawiertkiem
ER12/45/38/22 HC ER17/75/70/30Q ER19/75/70/30Q
DT22/46/38/22HC DT 22/90/70/30 HQ

Przeglad standardowych nozy znajduje sie na stronach 45 do 47. W zaleznosci od wymagan, gtowice
frezujace moga by¢ wyposazone w réznego rodzaju noze pasujace do zastosowanych obsad/uchwytoéw.

e

Wysokoobrotowy promieniowy silnik ttokowy

Solidne i trwate mocowania

Szczegodlnie wytrzymate ztacze szesciokatne

Inne zastosowania na
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SERIA [F¢

Frezarki do asfaltu i betonu z precyzyjnie
regulowang giebokoscig frezowania

Renowacja powierzchni asfaltowych

Frezowanie zanieczyszczonych powierzchni betonowych
Frezowanie asfaltu przy zjazdach

Frezowanie $cian i tynku

Renowacja $luz

Renowacja tuneli

&\ 1_23¢

Frezarki powierzchniowe serii EX powierzchniowe pozostawiajq po so- +
idealnie nadaja sie do naprawy na- bie gtadkie, wyfrezowane krawedzie Stabilna rama przesuwna z odpornymi
wierzchni asfaltowych lub frezowania (wstepne ciecie nie jest konieczne) i na zuzycie ptozami prowadzacymi
zanieczyszczopego I?gtonu lub jastry- d.robno zmielony ma.ter.ial, ngdajacy Modyfikowalny silnik hydrauliczny o
chu.. Frezowanie z mlllmetrowa pr'e- sng (?IO ponownego uzycia w innym wysokim momencie obrotowym
cyzjq do gtebokosci 19 centymetrow miejscu.
jest mozliwe dzieki mechanicznej lub Solidna obudowa, niskie wibracje
hydraulicznej regulacji gtebokosci. W zaleznosci od obrabianego materia- Precyzyjna regulacja gtebokosci
tu bebny frezujace moga by¢ wypo- (mechaniczna lub hydrauliczna)
Pionowo, poziomo lub pod katem - sazone w rézne narzedzia. Ponadto . L. .
frezarki typu EX moga pracowac w opcjonalnie dostepne sa rézne rodza- G.ladkne krawedzie ciecia i drobnoziar-
dowolnej pozycji. Mozna je stosowac je i szerokosci bebndéw frezujacych, nisty urobek
réwniez przy pracy na wysokosci, na ktére umozliwiajg optymalne dostoso- Zintegrowany uktad zraszajacy
przyktad przy budowie tuneli. Frezarki wanie do nietypowych zastosowan. (opcjonalnie funkcja odkurzania)
EX EX EX EX EX
20 20HD 30HD 45 HD 60HD
Zalecana masa koparki t 1-3 2-4 5-10 10-16 15-23
Mocznamionowa kw 22 22 30 65 80
Szerokosc frezowania, standard (A) mm 200 200 300 450 600
Gtebokosc frezowania, regulowana (B) mm 0-70 0-70 0-120 0-150 0-190
Zalecana predko$c obrotowa obr./min 80-200 80-200 80-125 70-110 70-95
Zalecany przeptyw oleju przy 100 bar I/min 20-50 25-65 60-95 110-170 150-200
Min. przeptyw oleju [/min 20 25 60 100 150
Maks. przeptyw oleju [/min 70 90 110 180 210
Maks. hydrauliczne ci$nienie robocze bar 310 310 380 380 380
Moment obrotowy przy 350 bar Nm 660 @ 205 bar 1.000 @ 205 bar 4100 8.700 9.300
Sitatnaca przy 350 bar kN 4@ 205 bar 6 @ 205 bar 16 30 28
Masa robocza kg 165 170 400 730 1.230
Uchwyt mocujacy noze Typ PH14 PH14 PH 20 PH 20 PH 20
Ilos¢ nozy szt. 42 42 35 49 69
Standardowy néz Typ
SERIA EX EXR EXR EXR EXR EXR
Z ROTATOREM 20 20 HD 30HD 45 HD 60 HD
Zalecana masa koparki t 1-3 2-4 6-10 12-16 16-23
Masa robocza kg 250 255 585 1.010 1.700
ER16/28/26/14H Przeglad standardowych nozy znajduje sie na stronach 45 do 47. W zalezno$ci od wymagan, bebny frezujace
ER16/48/32/20H moga by¢ wyposazone w réznego rodzaju noze pasujace do zastosowanych obsad/uchwytéw.
ER19/48/36/20H

SPECJALISTYCZNE NARZEDZIA FREZUJACE




SERIA [Z5]

Frezarki bebnowe do asfaltu,

betonu i skat

&\ 1_aot

Frezarki bebnowe serii ES doskonale
nadaja sie do doktadnej poziomej lub
pionowej obrébki powierzchni. Czysz-
czenie, profilowanie, prostowanie lub
usuwanie materiatu nie stanowi pro-
blemu. W zaleznosci od zastosowania
mozna przymocowac rézne bebny
frezujace przystosowane do obrobki
asfaltu, betonu lub skat.

Frezarki typu ES sg dostepne dla
koparek o masie roboczej od 1 do

40 ton i moga by¢ uzywane w potacze-
niu z jednostkami rotacyjnymi.

Nosnik narzedzi z silnikiem hydraulicz-
nym o wysokim momencie obrotowym

Frezarka powierzchniowa idealna
do precyzyjnej obrébki powierzchni
poziomych i pionowych

Mozliwos¢ rozbudowy o jednostke
rotacyjna zapewniajaca ciagly, bez-
stopniowy obrét urzadzenia

ES ES ES ES ES ES ES
20 20HD 30HD 45HD 60HD 80HD 110HD
Zalecana masa koparki t 1-3 2-4 5-10 10-16 15-23 15-25 25-40
Mocznamionowa kw 22 22 30 65 80 80 110
$rednica bebna (A) mm 360 360 520 580 670 825 785
Szerokos$¢ bebna (B) mm 200 200 300 450 600 600|800 600800|1.000
Gtebokosc frezowania mm 85 85 110 110 190 150 105|150
Min. przeptyw oleju /min 20 25 60 100 150 150 210
Maks. przeptyw oleju /min 70 90 110 180 210 210 350
Maks. hydrauliczne cisnienie bar 310 310 380 380 380 380 380
Moment obrotowy przy 350 bar Nm 1127 1710 4100 8.700 11.700 15.200 27.800
Uchwyt mocujacy noze Typ PH14 PH14 PH20 PH20 PH20 PH32HD PH32HD
Ilo$¢ nozy szt. 42 42 35 49 69 69 (800 mm) 44(600 mm)
Standardowy n6z Typ
ER16/28/26/14H
ER16/48/32/20H
ER17/75/70/30Q
ER19/75/70/30Q

Przeglad standardowych nozy znajduje sie na stronach 45 do 47. W zaleznosci od wymagan,
bebny frezujace moga by¢ wyposazone w réznego rodzaju noze pasujace do zastosowanych

obsad/uchwytow.

Frezowanie kolumn typu Jet Grouting

Renowacja $luz

Frezowanie $cian szczelinowych
Profilowanie naturalnych blokow kamiennych
Frezowanie torkretu w tunelach

Czyszczenie palisad palowych

7k Wk o, 5 e
S 60 HD | Profilowanie blokéw kamiennych [
et T R TSI T MM T ALY 3

il Inne zastosowania na
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SERIA (&)

Urzadzenia iniekcyjne stuzace
do mieszania gruntu z zaczynem

cementowym

4\ 35_120t

e

Miecz mieszajacy o dtugosci do 12 m

Urzadzenie moze by¢ montowane na standardowych
koparkach

Optymalne utozenie odpowiednich narzedzi mieszajacych

Silniki o wysokim momencie obrotowym zapewniaja wy-
starczajacq moc do mieszania nawet w ciezkich warunkach
gruntowych

Prosta, solidna konstrukcja

Mozliwe hydrauliczne naciagania tanicucha mieszajacego

Urzadzenia iniekcyj ii KSI tat Urzadzeni ii KSI dost KSI KSI
rzadzenia iniekcyjne serii KSI zostaty rzadzenia z serii ostepne sgw
opracowane we wspotpracy z specja- dwdch rozmiarach z roznymi dtu- 7000 1 E 000
listycznag firma z branzy gtebokiego gosciami miecza. Montowane sg na
fundamentowania i stanowig podsta- koparkach o masie od 35 do 120 ton. Zalecana masa koparki t 35-55 50-80™|80-120
we procesu KSI-KEMSOLID. Przy modelu KSI 7000 mozna stoso- Moc hydrauliczna kw 130 220
wac miecze mieszajace grunt do gte- Szerokos¢ mieszania (A) mm 350-500 450-600
KS.I to tfechnologia, w ktorej miecz bgkoéci 5, 6 lub 7 metréw. NaFomi;a'st Szerokoi¢ obudowy przektadni (B) mm 1.000 1360
mieszajacy (KSI) z.amontowar)y na ko- W|qkszy'model K§I 12 OOQ moze by¢ Modllowa gleboRoEeTmiBszanialc) m 516]7 618/10]12
parce lub palownicy penetruje grunt wyposazony w miecze mieszajace do —— —
i intensywnie miesza go z zawiesing gtebokosci 6, 8, 10 lub 12 metrdw. Zalecana predkos¢ taricucha mieszajacego m/s 20-25 20-25
cementowa, az do powstania jedno- Szeroko$¢ elementdw tancucha Zalecany przeptyw oleju przy 150 bar U/min 300-400 550-700
rodnego, wodoszczelnego i mrozood- mieszajacego mozna odpowiednio Maks. przeptyw oleju [/min 400 700
pornego cementogruntu. W zaleznosci dostosowac w zaleznosci od potrzeb. Maks. hydrauliczne cisnienie robocze bar 400 400
od 'war'u!wkc')w grur_]tOWYCh i pozadanej ) . . Maks. dopuszczalna wytrzymato$c gruntu na Sciskanie MPa 10 10
nosnosci stosuje siq rozne receptury Obydwa modele mozna opcjonalnie Standardowe narzedzia mieszajace Tvp DT 22/46/38/22 HC DT22/90/70/30HQ
cementu. doposazy¢ w adapter obrotowy.
Masa
Masa miecza przy maks. dtugosci kg 4.500 12.500
.< E M s 0 L l D® Masa jednego metra przedtuzenia kg 350 700

Jdg

build on solid foundations

(11 Mocowanie tylko za pomoca specjalnego adaptera do wysiegnika i dodatkowej przeciwwagi na koparce. Masa przeciwwagi zalezy od koparki i powinna

by¢ uzgodniona z producentem koparki.

Inne zastosowania

Budownictwo drogowe — Sciany gruntobe- _ _ ; : ) i S
tonowe, renowacja poboczy, stabilizacja M\ il a® 6 1.7 e ; Pty : i %% : 195 e < na
skarp i nasypow - : T 9 . e |

Ochrona przeciwpowodziowa — przestony
nieprzepuszczalne, stabilizacja watow,
Sciany gruntobetonowe

Neutralizacja zanieczyszczen

Zabezpieczenie wykopéw — budownictwo
podziemne i naziemne, rurociagi

Fundamentowanie

Budownictwo kolejowe

b SRR # &7, W TEEEEE  Gotowy, przygotowany do uzycia i obciazenia

wanie sciany gruntobetonowej cementogrunt

e T T i
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Podwiercanie przy montazu $cianek szczelnych l @

Wiercenie otworow przy montazu obudowy berlinskiej

Napedy wiercgce do koparek i
koparko-tadowarek

Wiercenie otworéw przy nasadzaniu drzew

Otwory sondujace

&\ 7_aot

Dzieki napedom wiercacym serii Do uzytku w twardszych skatach
EBA Panstwa koparka lub koparko- firma KEMROC opracowata specjalne Niewielka i
tadowarka zmienia sie w wiertnice. narzedzia wiertnicze zapewniajace solidna konstrukcja
wyzsza predkos¢ wiercenia.
Te jednostki napedowe nadaja sie Solidne i sztywne zawieszenie
do \{viercenia otworow w migkkim, Naped bezposredni bez przktadni
qulstym gruncie i srednio twardyc.h, planetarnej
zwieztych skatach o wytrzymatosci na
sciskanie do 50 MPa. Solidne ztacze szesciokatne
EBA EBA EBA EBA EBA
S00 1000 2300 2800 3300
Zalecana masa koparki t 7-13 14-17 18-35 25-40 25-40
Maks. Srednica odwiertu mm 800 1.000 1.200 1.500 1.500
Min. $rednica odwiertu mm 200 200 300 300 300
Maks. gtebokos¢ odwiertu przy maks. srednicy mm 2.000 3.000 4.000 4.000 4.000
Maks. gtebokos¢ odwiertu przy min. $rednicy mm 5.000 5.000 8.000 8.000 8.000
Srednica napedu wiercacego (A) mm 390 390 500 500 500
Dtugos¢ jednostki napedowe;j (B) mm 600 600 980 980 980
Maks. moment obrotowy Nm 5.200 10.400 23.400 28.000 33.000
Zalecany przeptywoleju l/min 50-70 80-150 150-250 180-280 180-280
Maks. przeptyw oleju /min 85 150 300 300 300
Maks. hydrauliczne ci$nienie robocze bar 380 380 380 380 380
Maks. predko$¢ obrotowa obr./min 90 80 75 75 75
Ztacze swidra Typ H 80 H 80 H 80 H 80 H 80
Masa bez przewodow hydraulicznychii ptyty kg 160 180 360 360 360
adaptacyjnej
‘; Monitor centrujacy gwarantu- +

' jacy pionowos¢ wiercenia
£ Odporne na zuzycie Swidry
EBA 2300 | Wiercenie EBA 2800 | Wiercenie

otworow pod podpory . 2 otworow pod podpory

Zréznicowane gtowice wiercace do
‘ réznych zastosowan

Monitor centrujacy
Wskazowki dotyczace wiercenia z jednostkami napedowymi KEMROC:
Zamontowane na ramieniu koparki napedy wiercace i swidry nie posiadaja dodatkowej prowadnicy. Dlatego tez, ze wzgledu na naturalna krzywizne ramienia koparki swidry
moga sie wyginac podczas wiercenia. Nalezy zwrdcic szczegdlng uwage na to, aby $widry zawsze pracowaty pionowo. Tylko prawidtowa metoda pracy w pionie gwarantuje
uzyskanie prostego otworu. Nalezy unikac¢ zginania swidra. Nadmierne wygiecie swidra moze spowodowac pekniecie szesciokatnego ztacza i uszkodzenie napedu swidra.
Nalezy dostosowac predkosc obrotowa Swidra do $rednicy wiercenia oraz materiatu, w ktdrym ma by¢ wiercone. Ogélnie rzecz biorac, predkos¢ powinna by¢ mniejsza przy
wiekszej srednicy wiertta i twardszym materiale.

Inne zastosowania na
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Urzadzenia do kopania w Srednio
twardych skatach

Dwa silniki o wysokim momencie
obrotowym zapewniaja maksymalne
sity skrawania

Obudowa z wyrzutnikiem urobku i
narzedziem zanurzeniowym

Ostrze frezujace o regulowanej
dtugosci

4\ 18_35¢

Bezobstugowy tancuch frezujacy o
zoptymalizowanej zywotnosci

Za pomoca urzadzen z serii KTR mozna Podczas kopania ostrze tnace jest
wykonywac rowy w skale o szerokosci wciskane lub zanurzane w skale za
od 17 do 45 centymetrow i gtebokosci do pomoca narzedzia zanurzeniowego.
1,8 metra. Dostepne sa tafcuchy o roznej Nastepnie koparka porusza sie do tytu specjalng konstrukcje wytadowcza lub
szerokosci, ktore sq wyposazone w od- lub przesuwa ramie. Na koniec zmielony przenosnik slimakowy i sktadowany
porne na zuzycie narzedzia frezujace. materiat jest transportowany przez obok wykopu.
KTR KTR
65 130
Zalecana masa koparki t 18-25 25-35
Moc znamionowa kw 65 130
Szerokosc frezowania, standard (A) mm 170-350 200-450
Gtebokosc frezowania (B) mm 1.000-1.800 1.000-1.500
Zalecany przeptyw oleju przy 150 bar /min 170-200 250-350
Maks. przeptyw oleju /min 200 350
Maks. wytrzymatos$¢ na sciskanie MPa 50 60
Masa kg 2.700 3.000
Uchwyt mocujacy noze Typ PH22 PH 22
Standardowy néz Typ ER12/45/38/22 HC ER12/45/38/22 HC

Przeglad standardowych nozy znajduje sie na stronach 45 do 47. W zaleznosci od wymagan, taficuchy frezujace moga by¢ wyposazone w réznego rodzaju
noze pasujace do zastosowanych obsad/uchwytdw.

Inne zastosowania na

Budowa kanatow i rurociggéw

0

KTR 130 | Budowa kanatéw i rurociagow
—— i
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Pity diamentowe do kamienia, betonu,
tworzyw sztucznych, ptyt kartonowo-
gipsowych, aluminium, drewna i folii

&\ a_30¢

Pity diamentowe serii KDS przeznaczone Tarcze tnace do: +

sg do ciecia betonu, zelbetu, skat i two- + kamienia naturalnego, granitu, Wysoka predkosc obrotowa do
rzyw sztucznych wzmacnianych wtok- zelbetu i betonu 2.000 obr./min

nem szklanym, takich jak skrzydta turbin + asfaltu i tworzyw sztucznych (jak

Solidne mocowania napedow

wiatrowych. Wysokie predkosci obrotowe np. turbiny elektrowni wiatrowych)
i duzy wybor tarczy umozliwiaja szeroki + drewna, tworzyw sztucznych, folii i Efektywne zraszanie chtodzace tarcz
zakres zastosowan i duza wydajnosc. aluminium tnacych

Przeglad tarcz tnacych znajduje sie na Boczne wysuwane ostony ochronne

stronie 49. dla wszystkich srednic tarcz

KDS KDS KDS KDS KDS
20 30 40 50 50HD

Zalecana masa koparki t 2-4 5-10 10-16 15-25 18-30
Moc znamionowa kw 55 80 130 135 230
Maks. $rednica tarczy tnacej (A) mm 800 1.200 1.500 1.500 1.800
Maks. moment obrotowy przy350bar ~ Nm 140 311 600 721 1.528
Maks. predkosc obrotowa obr./min 1.200 2.000 2.000 2.000 1.700
Maks. przeptyw oleju /min 40 115 180 260 470
Maks. hydrauliczne cisnienierobocze ~ bar 350 350 350 350 350

steys ERE R Masa jednostki napedowej kg 100 210 310 720 850

. L G - e R W bez ostrza i obudowy ochronnej

' KDS 50| Cigcie podktadéw betonowych

e

Ciecie skrzydet turbin wiatrowych ' y ; / / ' Inne zastosowania
Przecinanie asfaltu przy budowie drég ne

Rozbidrka konstrukcji zelbetowych

Ciecie ptyt aluminiowych

Ciecie drewna

Ciecie kamieni naturalnych, takich jak np. granit,

piaskowiec itd. -
| BT,

KDS 50 | Rozbiérka samolotu WS g R . _ B kDS 30| Cie
- ] . . ' d 1
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Jednostka rotacyjna zapewniajgca
petng mobilnos¢ obrotowa urzadzenia

Kompaktowe i bezobstugowe Budowa kanatow i rurociggow

Budowa tuneli
Mozliwy obrét ciagty i skokowy

Rozbdrka i renowacja

Wysokie momenty trzymania Profilowanie powierzchni

Trwata przektadnia slimakowa

&\ a_70t

Solidne mocowania

Oszczednos¢ czasu pracy nawet do 50 procent

Samodzielnie opracowane dystrybutory oleju gwarantuja

Jednostki rotacyjne serii KRM zostaty
opracowane do uzytku w potaczeniu z
innymi urzadzeniami firmy KEMROC.
Dzieki jednostkom rotacyjnym
urzadzenia frezujace zawsze mozna
ustawi¢ we wtasciwej pozycji.Oznacza
to, ze zdecydowang wiekszos¢ prac
mozna wykona¢ znacznie doktadniej i
szybciej.

W potaczeniu z frezarkami powierzch-
niowymi z serii EX frezowanie moze
odbywac sie zaréwno wzdtuz przed
koparka, jak i pod katem 90° w
poprzek koparki, bez koniecznosci
przemieszczania koparki. Mozliwa jest
réwniez praca obok koparki. To samo,
a takze wiele innych opcji dotyczy
urzadzen z serii DMW, EK czy KTR w

Natomiast osprzet z serii KDS moze
tatwo wykonywac ciecia poziome za

pomoca modutu KRM.

W zaleznosci od zastosowania
moduty KRM zwiekszaja wydajnos¢
nawet o 50 procent — zwtaszcza przy
budowie kanatéw i rurociagéw, pro-
filowaniu powierzchni oraz budowie

odpowiednio wysokie przeptywu oleju i wody.

potaczeniu z modutem obrotowym. tuneli.
KRM KRM KRM KRM KRM KRM KRM KRM
20 30 35 40 S0 60 70 80
Zalecana masa koparki t 2-6 5-12 7-15 12-18 19-27 25-40 30-50 50-70
Srednica ) mm 240 320 320 460 488 610 700 900
Wysokosc (B) mm 330 371 371 520 394 636 620 820
Dtugosc (C) mm 510 610 640 760 720 780 910 1170
Szerokosc (D) mm 350 500 620 600 700 770 800 1.000
Maks. przeptyw oleju przy 10 bar /min 40 40 40 40 40 40 40 40
Maks. moment zatrzymania Nm 6.000 9.000 18.000 44700 95.000 200.000 270.000 350.000
Masa kg 150 275 320 440 700 900 1.000 2.000
Ilos¢ jednostek napedowych szt. 1 1 2 2 2 2 2 2
Zalecane urzadzenia frezujace
firmy KEMROC
EK Frezy taficuchowe Typ EK20 EK40 EK 60 EK100(110 EK140|150 EK 220
EKT Podwdjne gtowice frezujace Typ EKT 20 EKT 40 EKT 60 EKT100(|110|140(150 EKT 160 EKT 220
KR Podwdjne gtowice frezujace Typ KR18 KR30 KR45]65 KR 80 KR120(150 KR165 KR 200
KRD Podwdjne gtowice frezujace Typ KRD18 KRD 30 KRD 45 KRD 70 KRD100|120(150 KRD 165
KRC Gtowica frezujaca typu Bullhead ~ Typ KRC60 KRC100(110(140]150
DMW Kota tnace Typ DMW 90 DMW 130 DMW 220
EX Frezarki powierzchniowe Typ EX20 EX30]45|60
ES Frezarki bebnowe Typ ES20 ES30 ES45 ES60(80 ES110
KTR Trenczery Typ KTR65 KTR130 [EI#E2m  Inne zastosowania na
KDS Pity diamentowe Typ KDS 20 KDS 30140 KDS50|50HD E—PE
1"
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Noze z odpowiednimi zabezpieczeniami
Uchwyty
Pity diamentowe

Narzedzia do montazu i demontazu

Urzadzenia do koparek firmy KEMROC sg uzywane w najtrudniejszych warunkach przy budowie
kanatoéw, tuneli, pracach rozbidrkowych, fundamentowaniu specjalnym oraz w stalowniach i innych
nietypowych zastosowaniach. Dlatego tez wymagania stawiane gtowicom frezujacym oraz stosowa-

nym nozom sa szczegblnie wysokie.

Wieloletnie doswiadczenie z tysiecy zastosowan na catym $wiecie znajduje odzwierciedlenie w rodza-
jach stosowanych nozy oraz w ich unikalnym rozmieszczeniu na gtowicach frezujacych. Taka kombi-
nacja zapewnia maksymalng wydajnosc frezowania przy minimalnym zuzyciu narzedzi i pozwala na
ekonomiczne wykorzystanie frezarek firmy KEMROC nawet w najbardziej ekstremalnych warunkach i

najtwardszych materiatach.

Nowoczesna technologia i ciagty rozwoj sa podstawa korzysci ekonomicznych uzyskiwanych podczas
korzystania z naszych frezarek i narzedzi tnacych. Przy doborze nozy zwracamy szczegoélng uwage na
optymalny ksztatt gtowic frezujacych, zastosowanie wysokiej jakosci materiatow oraz niezmiennie

wysoki standard wykonania. Przynosi to ogromne oszczednosci w kosztach zuzycia.

Ponizsze strony maja na celu przedstawienie naszej standardowej oferty narzedzi frezujacych, pier-

Scieni zabezpieczajacych i uchwytow narzedziowych, wykorzystywanych w wiekszosci zastosowan.
Oprécz roznych wariantéw bebnéw frezujacych oferujemy rowniez duzy wybor specjalnych narzedzi

tnacych do nietypowych zastosowan. Jesli macie Panstwo niestandardowe potrzeby lub prosby, prosi-

my o kontakt z nami. Nasi specjalisci chetnie doradza i wesprg w doborze optymalnych narzedzi.
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Kilka faktow na temat nozy

NOZE

Trzpien z twardego metalu zintegrowany z gtowicg noza jest jego sercem
oraz jest poddawany najwiekszym obcigzeniom, poniewaz jest w ciggtym
kontakcie ze skata. Korpus noza (gtowica i trzonek) sktada sie z wysoko
hartowanej stali i stuzy jedynie jako uchwyt dla trzpienia oraz jako ochrona
uchwytu noza.

Koncowka bedaca spiekiem metali twardych jest wyjatkowo odporna na zu-
zycie i uderzenia. Spiek jest potaczeniem wysokiej jakosci weglika wolframu
oraz kobaltu jako spoiwa. W zaleznosci od zastosowania mozliwe sg rézne
sktady spiekow i rozne ksztatty koncowek.

Czteroczesciowy system numeracji odzwierciedla
odpowiednie wymiary nozy:

XX/ XX/ XX/ XX 1 Liczba: $rednica koncowki z metali twardych (mm)
XX/ XX/ XX/ XX 2 Liczba: dtugosé gtowicy noza (mm)

XX/ XX/ XX/ XX 3 Liczba: $rednica gtowicy noza (mm)

XX/ XX/ XX/ XX 4 Liczba: $rednica trzonu noza (mm)

Przyktad:

Noz z okragtym trzonem ER 19/75/70/30 Q:

1 Liczba - Srednica koncowki z metali twardych: 19 mm
2 Liczba - Dtugos¢ gtowicy noza: 75 mm
3 Liczba - Srednica gtowicy noza: 70 mm
4 Liczba - Srednica trzonu noza: 30 mm
ZABEZPIECZENIE

Specjalne systemy zabezpieczajace zapewniaja bezpieczne mocowanie
nozy w uchwytach. W zaleznosci od typu noza oraz obszaru zastosowania
istnieja rozne rodzaje zabezpieczen, np.: dodatkowe tuleje na trzonku noza
do skaty miekkiej lub pierscienie zabezpieczajace do zastosowan w skale
twardej.

W celu szybkiej i tatwej wymiany nozy KEMROC oferuje system mocowania
QuickSnap, ktéry umozliwia wymiane nozy w ciagu kilku sekund. Oszczedza
to ponad 50 procent czasu w poréwnaniu z konwencjonalnym pierscieniem
zabezpieczajacym lub standardowym zabezpieczeniem. Dzieki gtebszemu
rowkowi w trzonku noza i wiekszej powierzchni styku z uchwytem mocu-
jacym, system KEMROC Quick-Snap zapewnia wieksze bezpieczenstwo i
mniejsze zuzycie.

Koncowka z metali twardych

J Gtowica

|
[ Trzon

Wgtebienie na pierscien
zabezpieczajacy

Oznaczenia i wymiary nozy

1 Srednica koncowkiz metali
twardych (mm)
XX/XX/XX/ XX

2 Dtugosc gtowicy noza (mm)
XX/ XX/XX/ XX

3 Srednica gtowicy noza (mm)
XX/ X%/ XX/ XX

4 Srednicatrzonu noza (mm)
XX/XX/Xx/ XX

I8!

O 9

S HC/HQ

KEMROC Pierscien  Pierscien Tuleja zabezpie-

QuickSnap  zabezpie-  zabezpiecza- czajaca trzonek
czajacy jacypetny  pluspierécien

zabezpieczajacy/
H K

QuickSnap
Tuleja zabezpie-
czajacatrzonek

Y AF

Prosta i szybka wymiana nozy z KEMROC QuickSnap.

-C1!
"0l

Zacisk zabezpie-
czajacy trzonek

Noze z odpowiednimi zabezpieczeniami

PH
149

Noze z okragtym trzonkiem
ER15/29/26/14C
wtaczniezES 14

Obszary zastosowan
Asfalt, beton, skata miekka
i Srednio twarda

Nrart. 15292614

PH
15

PH
20

d

A

I =
Noze z okragtym trzonkiem Noze z okragtym trzonkiem Noze z okragtym trzonkiem Noze z okragtym trzonkiem
ER16/28/26/14H ER19/33/30/15S ER12/45/38/20 K ER19/48/36/20 H
Obszary zastosowan Obszary zastosowan Obszary zastosowan Obszary zastosowan
Asfalt, beton, skata miekka Asfalt, beton, skata miekka Beton, skata miekka i Asfalt

i sredniotwarda

i srednio twarda

Srednio twarda

Nrart. 16282614

Nrart.19333015

Nrart. 12453821

O

Pierécief zabezpieczajacy
petny
SG15

Nrart.99999990

Noze z okragtym trzonkiem
ER16/46/38/20 C

Obszary zastosowan
Beton, skata miekkai
srednio twarda

Nrart. 16463820

O

Pierécien zabezpieczajacy
ES20

Nrart.99999991

Noze z okragtym trzonkiem
ER16/48/32/20H

Obszary zastosowan

Asfalt

Nrart. 16483220

Nrart.19483620
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Noze z odpowiednimi zabezpieczeniami

PH
——

)

a

J3

PH
25

1

|

PH
30I30HD | 32HD

]

Noze z okragtym trzonkiem

|

Noze z okragtym trzonkiem

|

Noze z okragtym trzonkiem

L

Noze z okragtym trzonkiem

PH
38HD

Noze z okragtym trzonkiem

b
Noze z okragtym trzonkiem Noze z okragtym trzonkiem Noze z okragtym trzonkiem Noze z okragtym trzonkiem Noze typu Dragontooth
ER12/45/38/22 HC ER19/51/45/22H ER17/64/60/25Q ER19/64/60/25Q DT 22/58/46/25K
Obszary zastosowan Obszary zastosowan Obszary zastosowan Obszary zastosowan Obszary zastosowan

Beton, skata srednio
twardaiscierna

Asfalt, skata miekka i
scierna

Beton, skata srednio
twarda

Beton, skata srednio
twarda

Miekkieiscierne podtoze,
skataidrewno

Nrart. 12453823

Nrart.19514522

Nrart. 17646026

Nrart. 19646026

Nrart. 22465825

O

Pierscien zabezpieczajacy
ES22

Nrart. 99999996

Noze z okragtym trzonkiem
ER15/46/38/22C

Obszary zastosowan
Beton, skata Srednio
twarda

4
2

Noze typu Dragontooth
DT 22/46/38/22 HC

Obszary zastosowan
Miekkieiscierne podtoze,
skataidrewno

Nrart. 22463822

O

Pierécien zabezpieczajacy
ES22

O

QuickSnap
QS25

O

QuickSnap
QS25

Nrart. 99250025

Nrart.99250025

I

1
|

L=
Noze z okragtym trzonkiem Noze z okragtym trzonkiem
ER17/64/60/25C ER22/64/60/25H

Obszary zastosowan Obszary zastosowan

Beton, skata srednio
twarda

Asfalt, skata miekka i
scierna

Nrart. 15463822

Nrart. 99999996

Nrart. 17646025

Nrart. 22646025

O

Pierscien zabezpieczajacy
ES22

Nrart. 99999996

O

Pierscien zabezpieczajacy
ES25

Nrart. 99999994

ER17/75/70/30Q ER19/75/70/30Q ER 22/75/70/30Q ER30/77/70/29Q ER 25/80/80/38 C
Obszary zastosowan Obszary zastosowan Obszary zastosowan Obszary zastosowan Obszary zastosowan

Beton, skata srednio Beton, skata $rednio Beton, skata srednio Asfalt, skata miekka, Beton, skata srednio do
twarda twarda twardaitwarda sredniotwardai Scierna bardzo twarda

Nrart. 17757036

Nrart.19757035

Nrart. 22757032

Nrart.30777032

Nrart. 25808039

O

QuickSnap !
QS30

O

QuickSnap 1!
QS30

O

QuickSnap !
QS30

O

QuickSnap V!
Qs30

O

Pierscien zabezpieczajacy
ES38

Nrart.99500030

Nrart.99500030

Nrart.99500030

Nrart.99500030

Nrart. 99500034

NOWOSC: N6z tréjplaszczyznowy

N6z tréjptaszczyznowy

” ]

M

| |

Noze z okragtym trzonkiem Noze z okragtym trzonkiem
ER17/75/70/30HDTPQ ER19/75/70/30HDTPQ
Obszary zastosowan Obszary zastosowan

Softand medium hard
rock

Skata miekkaisrednio
twarda

Nrart. 17757037

Nrart.19757036

O

QuickSnap ™!
Qs30

O

QuickSnap ™!
Qs30

Nrart.99500030

Nrart.99500030

I

Noze z okragtym trzonkiem
ER15/90/70/30Q

Obszary zastosowan
Sol, gips, skata srednio
twarda i spekana

Nrart.15907035

O

QuickSnap!!
Qs30

Nrart.99500030

Pasuje tylko do
PH 32 HD

Noze typu Dragontooth
DT22/90/70/30 HQ

Obszary zastosowan
Skata miekkaiscierna,
drewno

Nrart.22907030

O

QuickSnap ™!
Qs30

Nrart. 99500030

(11 QuickSnap QS30to
standardowy pierscien
zabezpieczjacy dla tego
noza.Jako alternatywa
dostepny jest piescien
zabezpieczjacy ES 30.

O

Pierscien zabezpieczajacy
ES30

Nrart.99500032
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Uchwyty

Narzedzia tnace sq precyzyjnie zamocowane
dzieki uchwytom przyspawanym do gtowic fre-
zujacych. Dzieki temu mozliwa jest optymalna
penetracja skaty. Specjalny kat docisku zapew-
nia ciagty obrot noza i umozliwia automatyczne,
ponowne ostrzenie koAcowki podczas frezowa-
nia. Zapewnia to maksymalng wydajnos¢ wydo-
bycia przy najnizszych kosztach zuzycia.

Uchwyt zbudowany jest z wysoko hartowanej,
specjalnej stali oraz, w zaleznosci od zastoso-
wania, moze by¢ wyposazony w odporna na
zuzycie, wymienna tuleje stalowa.

Uchwyty standardowe
bez tulei stalowej

Uchwyty zodporng
nazuzycie, wymmien-
na tuleja stalowa

-
S s )
o

_— o

Uchwyt Uchwyt Uchwyt

PH14 PH25 PH32HD

Nrart. 711222 Nrart. 761025UA Nrart. 711039
Tuleja
Nrart.711029

. @

Uchwyt Uchwyt

PH15 PH30

Nrart.791004E Nrart.711610

e

Uchwyt
PH20

Uchwyt
PH30HD

Nrart.721024E

Nrart.711084

e,
.

Uchwyt
PH22

Nrart.721025UA

4

Tuleja

Nrart.711029

Uchwyt
PH38HD

Nrart.753022

Tuleja

Nrart.753021

Tarcze diamen-

towe do pit serii

KDS

Tarcze diamentowe do
kamienia naturalnego,
granitu, zelbetuii
betonu

Tarcze z stopu metali
twardych do drewna,
tworzyw sztucznych, folii
i aluminium

Narzedzia do montazu i
demontazu

Narzedzie do wybijania
nozy

i
2

v
Narzedzie do montazu
pierscieni zabezpiecza-
jacych

7

Narzedzie do demontazu
pierscieni zabezpiecza-
jacych

Srednica 800 mm

Srednica 400 mm

dlanozyosrednicy
20-30mm

atakze dowszystkich nozy
typu Dragontooth
Nrart.99999995

$rednica1.000 mm $rednica 600 mm
$rednical.200mm Srednica 900 mm
$rednica1.400 mm $rednica1.000 mm
$rednical.500 mm Srednical.100mm
$rednica1.600 mm

Srednica 1.800 mm

Tarcze diamentowe do
asfaltuitworzyw sztucz-
nych (jak np. turbiny
wiatrowe)

Srednica 800 mm

Srednica 1.000 mm

Srednica 1.200 mm

Srednica 1.400 mm

Srednica 1.500 mm

Srednica 1.600 mm

Srednica 1.800 mm

F

Narzedzie do wyciagania
nozy z tuleja zabezpie-
czajacq

dlanozyosrednicy
20-25mm
Nrart.99999997

Narzedzie do demontazu
zabezpieczen QuickSnap

Nrart.9999 5000

dla pierscieni typu ES 20
Nrart.99999942

dla pierscieni typu ES 20
Nrart.99999943

dla pierscieni typu ES 22
Nrart.99999947

dla pierscieni typu ES 22
Nrart.99999948

dla pierscieni typu ES25
Nrart.99999983

dla pierscieni typu ES25
Nrart. 99999982

dla pierscieni typu ES30
Nrart.99999939

dla pierscieni typu ES30
Nrart.99999936

dla pierscieni typu ES38

Nrart.na zadanie

dla pierscieni typu ES38

Nrart.na zadanie

Narzedzie do montazu
petnych pierscieni
zahezpieczajacych

Narzedzie do wybijania
mocno zakleszczonych
nozy

dlanozy o srednicy
do25mm
Nrart.99999940

dlanozyosrednicy
20-25mm
Nrart.999999 38

dlanozy o Srednicy
0d30mm
Nrart. 99999946

dlanozy o srednicy
30-38mm
Nrart.99999937

SPECJALISTYCZNE NARZEDZIA FREZUJACE
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Lokalny przedstawiciel

Niniejszy katalog stuzy do opisu produktéw i akcesoridw. Informacje w nim zawarte
nie stanowig oswiadczenia o gwarantowanych wtasciwosciach ani wskazaniach
przydatnosci do okreslonych lub zaktadanych celéw. Zmiany techniczne sa zastrze-
zone bez wczesniejszego powiadomienia. Odpowiedzialno$¢ z tytutu oswiadczen i
informacji zawartych w katalogu jest wytaczona dla nas i wszystkich, ktérzy dziataja
W naszym imieniu.
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